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(57) Abstract: The invention relates to an injection moulding machine provided with a multi-piece machine base comprising at least 
two adjacently positioned components (10a, 10b). The stationary mould support (12) can be fixed to the component (10b) of the 
machine base. The aim of the invention is to easily assemble the machine base which meets the demands occurring during operation 
of the injection moulding machine. To this end, the components (10a, 10b) of the machine base (10) underneath and in the vertical 
projection of at least the base (12a) pertaining to the stationary mould support (12) can be connected thereto independently from 
each other. 

[Fortsetzung auf der ndchsten Seitej 
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(57) Zusammenfassung: Eine SpritzgieBmaschine weisi einen mehrteiligen MaschinenfuB mil wenigstens zwei nebeneinander ste- 
henden Teilen (10a, 10b) auf. Der siationare Formtrager (12) isi am Teil (10b) des MaschinenfuBes befestigbar. Dadurch, dass die 
Teile (10a. 10b) des MaschinenfuBes (10) unterhalb und in der Vertikalprojekuon zumindest des FuBes (12a) des stationaren Forni- 
tragers (12) mil diesem unabhangig voneinander verbindbar sind, lasst sich der MaschinenfuB leicht einrichten und ist dennoch den 
Anforderungen gewachsen. die beim Bretrieb der SpritzgieBmaschine bestehen. 
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SpritzgieBmaschine mit einem MaschinenfuB 

Beschreibung 

5 Bezug zu verwandten Anmeldungen 

Die vorliegende Anmeldung beansprucht die Prioritat der deutschen Patentan- 
meldung 199 49 959.4, hinterlegt am 16.10.1999, deren Offenbarungsgehalt 
hiermit ausdrucklich auch zum Gegenstand der vorliegenden Anmeldung ge- 
io machtwird. 

Gebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft eine SpritzgieBmaschine mit einem MaschinenfuB nach 
i s dem Oberbegriff des Anspruches 1 . 

Stand der Technik 

Eine derartige SpritzgieBmaschine ist zum Beispiel durch die Selecta-Baureihe 
20 der Firma Arburg bekannt Verschiedene Teiie des Maschinenstanders sind un- 
terhalb von FormschlieBeinheit und SpritzgieBeinheit angeordnet, die zum Be- 
trieb der Maschine miteinander verbunden werden. Beim Einrichten der Maschi- 
ne mussen jedoch die beiden Teile des MaschinenfuBes unabhangig voneinan- 
der einnivelliert werden, was einen gewissen Montageaufwand erfordert. Erfolgt 
25 keine entsprechende Justage, konnen sich Ungenauigkeiten beim Betrieb der 
SpritzgieBmaschine ergeben, die auch die Qualitat der SpritzgieBteile negativ 
beeinflussen. 

Aus der AT 381 273 B ist es bekannt, einen Maschinenstander aus Stahlblech- 
30 stanzstucken zu formen und zu verschweiBen. Ein derartiger MaschinenfuB ist 
zwar den an die Stabilitat zu stellenden Anforderungen gewachsen, allerdings 
ergeben sich mit zunehmender GroBe der Maschine Bearbeitungsprobleme al- 
lein dadurch, dass auch Bearbeitungszentren an bestimmte BaugroBen gebun- 
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den sind. Somit ist zwar eine Justage unterschiedlicher Teile bei einem derarti- 
gen MaschinenfuB nicht erforderiich, jedoch kann ab einer bestimmten GroBe ein 
MaschinenfuB nicht mehr allein auf diese Weise hergestellt werden. 

5 Zusammenfassung der Erfindung 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der vorliegenden Erfindung die 
Aufgabe zugrunde, eine SpritzgieBmaschine der eingangs genannten Gattung 
mit einem MaschinenfuB zu versehen, der leicht einzurichten ist und dennoch 
io den Anforderungen gerecht wird, die beim Betrieb der SpritzgieBmaschine be- 
stehen. 

Diese Aufgabe wird durch eine SpritzgieBmaschine mit den Merkmalen des An- 
spruches 1 gelost. 

15 

Der MaschinenfuB besitzt mehrere Teile, die unterhalb des stationaren Formtra- 
gers mit diesem unabhangig voneinander verbindbar sind. Damit gibt der static- 
nare Formtrager den Punkt vor f um den herum der MaschinenfuB zu nivellieren 
ist. Die Aufteilung hat insbesondere bei groBeren Maschinen den Vorteil, dass zu 

20 einem spaten Zeitpunkt wahrend der Produktion eine Entscheidung fur einen 
grGBeren oder kleineren TeilfuB vor allem im Hinblick auf die SpritzgieBeinheit 
erfolgen kann. Ganz nach den Anforderungen des Kunden kann der Maschinen- 
fuB an die jeweiiigen Bedurfnisse angepasst werden, was sich auch in den Ko- 
sten der gesamten Maschine bemerkbar macht. Dennoch konnen Krafte zuver- 

25 lassig dort eingeleitet werden, wo es notig ist, namiich im Ubergangsbereich zwi- 
schen stationarem Formtrager und SpritzgieBeinheit. 

Weitere Vorteile ergeben sich aus den Unteranspruchen. 

30 Kurzbeschreibung der Figuren 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Ausfuhrungsbeispiels naher er- 
lautert. Es zeigen: 
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Fig. 1 Eine Vorderansicht der SpritzgieBmaschine, 

Fig. 2 die Teile des MaschinenfuBes mit dem abgenommenen stationaren Form- 
trager zur Verdeutlichung der Schnittstellen, 
5 Fig. 3 einen vergroBerten Ausschnitt aus Fig. 2. 

Ausfuhrliche Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele 

Die Erfindung wird jetzt beispielhaft unter Bezug auf die beigefugten Zeichnun- 
io gen naher erlautert. Allerdings handelt es sich bei den Ausfuhrungsbeispielen nur 
um Beispiele, die nicht das erfinderische Konzept auf eine bestimmte Anordnung 
beschranken sollen. 

Figur 1 zeigt in einer Ansicht von vorne eine SpritzgieBmaschine zur Verarbei- 
tung von Kunststoffen und anderer plastifizierbarer Massen wie z.B. keramische 
oder pulvrige Massen. In ublicher Bauweise besitzt die SpritzgieBmaschine auf 
einem MaschinenfuB 10 eine FormschlieBeinheit F sowie eine SpritzgieBeinheit 
S. In der SpritzgieBeinheit S werden die plastifizierbaren Massen plastifiziert und 
dann in einen Formhohlraum einer SpritzgieSform 13 eingespritzt. Diese Spritz- 
gieBform ist zwischen einem beweglichen Formtrager 11 und einem stationaren 
Formtrager 12 in einem Formspannraum R aufgenommen. Piastifizieren und 
Einspritzen der plastifizierbaren Massen erfolgen entlang einer Spritzachse s-s 
der SpritzgieBeinheit S. 

25 Der MaschinenfuB 10 besitzt im Betriebszustand wenigstens zwei nebeneinander 
stehende Teile 10a, 10b. Uber dem einen Teil 10a ist die SpritzgieBeinheit ange- 
ordnet, wahrend iiber dem anderen Teil 10b die FormschlieBeinheit angeordnet 
ist. Der stationare Formtrager 12 ist im Ausfuhrungsbeispiel an dem anderen Teil 
10b des MaschinenfuBes befestigbar. GemaB Fig. 2 sind die Teile 10a t 10b des 

30 MaschinenfuBes 10 unterhalb und in der Vertikalprojektion zumindest des FuBes 
12a des stationaren Formtragers 12 mit diesem unabhangig voneinander ver- 
bindbar. Dadurch konnen die Teile gesondert gefertigt und wahrend der Montage 
miteinander verbunden werden. Diese Verbindung kann erst zu einem spaten 


15 


20 
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Zeitpunkt des Herstellungsprozesses erfolgen, so dass die Teile zwar vorgefertigt 
werden konnen, aber dennoch auf Kundenwunsch insbesondere der spritzgieB- 
seitige eine Teil 10a des MaschinenfuBes an die jeweiligen Anforderungen ange- 
passt werden kann. Da die GroBe der SpritzgieBeinheit stark davon abhangt, 
5 welches Material verarbeitet wird und welche Teile hergestellt werden sollen, 
kann diese in ihrer GroBe stark schwanken. Hieran kann - auch aus Kostengrun- 
den - der MaschinenfuB leicht angepasst werden. Durch die im Ubergangsbe- 
reich zwischen den beiden Teilen 10a, 10b des MaschinenfuBes 10 erfolgende 
Verbindung durch den stationaren Formtrager, der selbst verhaitnismaBig steif 
io ausgebildet ist, wird sozusagen ein Ruhepunkt geschaffen, urn den herum die 
Teile des MaschinenfuBes im wesentlichen unabhangig voneinander ausgerich- 
tet werden konnen. 

Die Verbindung des spritzgieBseitigen einen Teils 10a und des formschlieBseiti- 
15 gen anderen Teils 10b des MaschinenfuBes erfolgt vorzugsweise uber je zwei 
quer zur Spritzachse s-s angeordnete Befestigungsmoglichkeiten 14,15. Eine 
Beschrankung auf jeweils nur zwei Befestigungsmoglichkeiten hat den Vorteil, 
dass zwei Punkte eine Gerade bestimmen, so dass in Verbindung mit dem sta- 
tionaren Formtrager damit eine "Gelenkachse" zum leichteren Nivellieren der 
20 beiden Maschinenstander zueinander gegeben ist. Fig. 3 zeigt, dass die Befesti- 
gungsmoglichkeiten 14 fur das andere Teil 10b des MaschinenfuBes mit dem 
stationaren Formtrager 12 uber die Befestigungsmittel 22 sowie die Befesti- 
gungsmoglichkeiten 15 fur das eine Teil 10a des MaschinenfuBes mit dem sta- 
tionaren Formtrager 12 mittels der Befestigungsmittel 23 jeweils parallel zuein- 
25 ander angeordnet sind. Ferner liegen die durch die Befestigungsmoglichkeiten 
14,15 gegebenen Geraden quer, vorzugsweise im rechten Winkel zu einer durch 
die Spritzachse s-s gelegten vertikalen Ebene. 

Es wird vom Hersteller sichergestellt, dass sich eine leichte Nivelliermoglichkeit 
30 um die dadurch gegebenen Achsen ergibt. Die Befestigungsmoglichkeiten 14,15 
selbst liegen etwa uber den voneinander beabstandeten LangswSnden 10c, 10d 
des anderen Teils 10b bzw. uber den Langswanden 10e,10f des einen Teils 10a 
des MaschinenfuBes 10. Das eigentliche "Verbindungsmitter ist damit der statio- 
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nare Formtrager 12, wobei nur sichergestellt sein muss, dass beide Teile 
10a, 10b des MaschinenfuBes zumindest innerhalb der Vertikalprojektion des Fu- 
Bes bzw. der FuSe 12a des stationaren Formtragers 12 enden bzw. liegen. 

5 GemaB Fig. 2,3 ist der die SpritzgieBeinheit S tragende eine Teil 10a schmaler 
als der die FormschlieBeinheit F tragende andere Teil 10b. Auf beiden Teilen 
10a, 10b des MaschinenfuBes sind Lagerschienen 16,17 zur Lagerung von 
SpritzgieBeinheit S und FormschlieBeinheit F vorgesehen. Selbstverstandlich 
konnen auch andere Lagerschienen fur den im folgenden beschriebenen Zweck 

io an geeigneter Stelle angeordnet sein konnen. GemaB Fig. 3 uberragen die La- 
gerschienen 16 des einen Teils 10a diesen Teil in Richtung auf den anderen Teil 
10b. Die Lagerschienen 16 des einen Teils 10a kommen im Betriebszustand zwi- 
schen den Lagerschienen 17 des anderen Teils 10b in einem Aufnahmeraum 18 
zu liegen. GemaB Fig. 1,2 liegt der eine Teil 10a so auf dem anderen Teil 10b 

15 auf, dass sich beide Teile im Bereich des stationaren Formtragers 12 gemeinsam 
auf den StandfuBen 19 des anderen Teils 10b abstiitzen. 

Vorzugsweise erfolgt die Montage so, dass zunachst ein Teil des Maschinenfu- 
Bes einjustiert wird und dieses mit dem stationaren Formtrager 12 verbunden 
20 wird. Dann wird in dieser damit vorjustierten Montageeinheit der andere Teil des 
MaschinenfuBes befestigt, so dass dieser leicht einjustierbar ist. ZunSchst wird 
also der andere Teil 10b des MaschinenfuBes 10 aufgestellt und eingerichtet 
bzw. nivelliert wird. Auf diesen Teil wird der stationare Formtrager 12 angebracht. 
Diese Anbringung erfolgt dadurch, dass der stationare Formtrager 12 mit seinen 

25 FuBen 12a auf die Lagerschienen 17 gesetzt wird. Dabei wird die Verbindung 
zwischen den Befestigungsmoglichkeiten 14 und den Befestigungsmitteln 22 ge- 
schaffen. Wie vor allem Fig. 3 zeigt, besitzt der Formtrager 12 weitere Anformun- 
gen 12b, die zur Erzielung einer formschlussigen Verbindung in Aufnahmen 17a 
der Lagerschienen 17 eintauchen. Die so geschaffene Montageeinheit ist damit 

30 im Hinblick auf das andere Teil 10b des MaschinenfuBes eingerichtet Zwischen 
dem stationaren Formtrager 12 und dem anderen Teil 10b bildet sich dabei ein 
Aufnahmeraum 18 auf, in den die Lagerschienen 16 des einen Teils 10a des Ma- 
schinenfuBes eingefuhrt werden konnen. Um die Verbindung an der gewunsch- 
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ten Stelle zu erreichen, besitzt die Lagerschiene 16 ebenfalls Anformungen 16a, 
die in zeichnerisch nicht dargestellte Ausnehmungen der FuBe 12a des stationa- 
ren Ftirmtragers 1 2 eingreifen. Die Befestigung des einen Tells 10a des Maschi- 
nenfuBes am stationaren Formtrager 12 erfolgt uber die Befestigungsmoglich- 

5 keiten 15 in Verbindung mit den Befestigungsmitteln 23. Durch die Anlage am 
stationaren Formtrager ergibt sich zunachst eine Grobeinrichtung des einen Teils 
10a, da jedoch die weitere Bewegung urn die durch die Befestigungsmoglichkei- 
ten 15 gebildete Achse erfolgt, kann der MaschinenfuB leicht nivelliert und justiert 
werden. Die vorzugsweise unter dem stationaren Formtrager 12 paarweise par- 

io allel, quer zum MaschinenftjB angeordneten Befestigungsmoglichkeiten fuhren 
so zu eindeutigen Bewegungsachsen, so dass ein weiteres Nivellieren des Ma- 
schinenfuBes nur noch in der dritten Dimension erforderlich ist. AnschlieBend 
erfolgt der weitere Aufbau der SpritzgieBmaschine, bis sich ein Bild gemaB Fig. 1 
ergibt. 

15 

Die je nach Kundenwunsch unterschiedliche Baulange des einen Teils 10a des 
MaschinenfuBes hat zur Konsequenz, dass der Schwerpunkt der Maschine sich 
ebenfalls in Abhangigkeit dieses MaschinenfuBes verandert. Gleichzeitig ist die 
FormschlieBeinheit im Vergleich zur SpritzgieBeinheit verhaltnismSBig schwer. 

20 Daher werden der Antriebsmotor 20 und vorzugsweise auch die vom Antriebs- 
motor angetriebenen Pumpeinheiten 21 der FormschlieBeinheit F als auch der 
SpritzgieBeinheit S unterhalb der SpritzgieBeinheit in dem einen Teil 10a des 
MaschinenfuBes angeordnet und damit unter die SpritzgieBeinheit versetzt, so 
dass sich ein moglichst mittiger Schwerpunkt ergibt. Zur Montagevereinfachung 

25 wird der Antriebsmotor 20 zwischen den Lagerschienen 16 eingehangt. GemSB 
Fig. 3 geschieht dies dadurch, dass die Lagerschienen 16 Aussparungen 16b 
aufweisen, in denen Halteelemente 24 eingehangt sind. An diesen Halteele- 
menten ist der Antriebsmotor 20 aufgehangt. Fig. 3 zeigt, dass die Aussparungen 
16b linger sind als der Abstand der beiden Halteelemente 24 zueinander. Da- 

30 durch ist es moglich, diesen Teil der Lagerschienen 16 einheitlich vorzuhalten 
und bedarfsweise den Antriebsmotor 20 zur Einstellung des Schwerpunktes in 
Richtung der Spritzachse zu verschieben. 
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Grundsatzlich sind die beiden Teile des MaschinenfuBes uber ihre Lagerschie- 
nen nur im Bereich des stationaren Formtragers 12 mittelbar uber diesen mitein- 
ander verbunden. Zum Umsetzen der Maschine, wofur auch der bereits erwahnte 
Schwerpunkt entscheidend ist, ist es daher erforderlich, weitere Verbindungen 
5 zwischen den beiden Teilen 10a, 10b des Maschinenfu&es zu schaffen. Dennoch 
ist dann die so geschaffene Einheit als Ganzes beim Kunden bedarfsweise zu 
versetzen. 

Es versteht sich von selbst t dass diese Beschreibung verschiedensten Modifika- 
io tionen, Anderungen und Anpassungen unterworfen werden kann, die sich im Be- 
reich von Aquivalenten zu den anhangenden Anspruchen bewegen 
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Liste der Bezugszeichen (kein Bestandteil der Anmeldeunterlagen) 

10 MaschinenfuB 
10a, 10b Teil 

5 1 0c, 1 Od, 1 0e, 1 0f Langswand 

1 1 beweglicher Formtrager 

12 stationarer Formtrager 
12a FuB 

13 SpritzgieBform 

10 14,15 Zentrierelemente 

16 Lagerschiene von 10a 
16b Aussparung 

17 Lagerschiene von 10b 
17a Bohrung 

15 17b Ausnehmung 

18 Aufnahmeraum 

19 StandfuB 

20 Antriebsmotor 

21 Pumpeneinheit 

20 22 f 23 Befestigungsmittel 

24 Halteelement 

s-s Spritzachse 

F Formschl ieBeinheit 

S SpritzgieBeinheit 

25 R Formspannraum 
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Patentanspruche 

1 . SpritzgieBmaschine zur Verarbeitung von Kunststoffen und anderen plastifi- 
zierbaren Massen mit 

5 - einem im Betriebszustand der Maschine wenigstens zwei nebeneinander- 
stehende Teile (10a, 10b) aufweisenden MaschinenfuB (10), 
einer SpritzgieBeinheit (S) zum Plastifizieren und SpritzgieBen der plastifi- 
zierbaren Massen, die uber dem einen Teil (10a) des MaschinenfuB (10) 
angeordnet ist, 

io - einer FormschlieBeinheit (F), die auf dem anderen Teil (10b) des Maschi- 
nenfuB (10) angeordnet ist und zwischen deren Formtrager (11, 12) eine 
SpritzgieBform (13) in einem Formspannraum (R) aufnehmbar ist, wobei 
der stationare Formtrager (12) an diesem anderen Teil (10b) des Maschi- 
nenfuB (10) befestigbar ist, 
15 dadurch gekennzeichnet, dass die Teile (10a, 10b) des MaschinenfuB (10) 
unterhalb und in der Vertikalprojektion zumindest des FuBes (12a) des statio- 
nSren Formtragers (12) mit diesem unabhangig voneinander verbindbar sind. 

2. SpritzgieBmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
20 Verbindung der beiden Teile (10a, 10b) des MaschinenfuB (10) mit dem sta- 

tionaren Formtrager (12) im wesentlichen uber paarweise parallel zueinander 
angeordnete Zentrierelemente (14, 15) erfolgt. 

3. SpritzgieBmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass jedem 
25 Teil (10a, 10b) des MaschinenfuB (10) je zwei quer zur Spritzachse (s-s) an- 
geordnete Zentrierelemente (14, 15) zugeordnet sind, die etwa uber den von- 
einander beabstandeten Langswanden (10c, 10d; 10e, 10f) der Teile des Ma- 
schinenfuB (10) vorgesehen sind. 

30 4. SpritzgieBmaschine nach einem der Anspruche 1-3, dadurch gekennzeichnet, 
dass der die SpritzgieSeinheit (S) tragende eine Teil (10a) des MaschinenfuB 
(10) gegenuber dem die FormschlieBeinheit (F) tragenden anderen Teil (10b) 
schmaler ist und mit Lagerschienen (16), die den einen Teil (10a) in Richtung 
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auf den anderen Teil (10b) uberragen, am anderen Teii (10b) uber den statio- 
naren Formtrager (12) aufgelagert ist. 

5. SpritzgieBmaschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die La- 
5 gerschienen (16) des einen Teils (10a) im Betriebszustand zwischen den La- 

gerschienen (17) des anderen Teils (10b) zu liegen kommen. 

6. SpritzgieBmaschine nach einem der AnsprQche 1-5, dadurch gekennzeichnet, 
dass der andere Teil (10b) des MaschinenfuB (10) mit dem stationSren Form- 

10 trager (12) zur Bildung einer Montageeinheit verbindbar ist, wobei zwischen 
dem stationaren Formtrager (12) und dem anderen Teil (10b) ein Aufnahme- 
raum (18) zum Einfuhren des einen Teils (10a) ausgebildet ist. 

7. SpritzgieBmaschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
15 gekennzeichnet, dass die Teile (10a,10b) des MaschinenfuBes im Uber- 

gangsbereich auf gemeinsamen StandfuBen (19) des anderen Teils (10b) des 
MaschinenfuBes (10) abgestiitzt sind. 

8. SpritzgieBmaschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
20 gekennzeichnet, dass der Antriebsmotor (20) von FormschlieBeinheit (F) und 

SpritzgieBeinheit (S) unterhalb der SpritzgieBeinheit in dem einen Teil (10a) 
des MaschinenfuBes angeordnet ist. 

9. SpritzgieBmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der An- 
25 triebsmotor (20) zwischen den Lagerschienen (16) eingehangt ist. 
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